SMART Engineering

Abschalten der automatischen Schrittweitensteuerung bei transienten
Temperaturfeldberechnungen mit MSC.Nastran for Windows 4.6

1. *.dat Datei aus N4W heraus Uber File — Analyze schreiben:

Linalysin Conditions Mdditionsl [ndo

Ay Tups |:1 Tranzent Heat Transie ﬂ Wumbsar ol T Stape L.

¥ Losds / Coratraints 1 E-mgmaueten =] il Time Inonarmant I

[ Constiant Equatiors | 5| nmf_sT_T“ —

¥ ighalCondiions [ 1t Tene =10 R ! R
Rastaits I

Dt Fosnpasis

Duen Types [1.Tempmabams Ok 2| advenced. [ 0]

Fint Growp |I] Erie Model El Coricel I

2. Diese Datei mit dem Editor &ndern, so dal3 im ersten Teil alles bis einschliel3lich Begin

Bulk geldscht wird. Die letzte Zeile mit Enddata ... mul3 ebenfalls geldscht werden.

3. In dieser Datei unter TSTEPNL die Schrittweitensteuerung eintragen:

Anzahl der Schritte

Schrittweite

Ausgabeinterval

S

TSTEPNL,1,100,2.,5,ADAPT,,10,UPW+

+,O.001,0-001;1-E-7n!+
+HO

0: Abschalten der auto. Schrittweitensteuerung

4. Rechnung Uber File — Analyze vorbereiten:

NASTRAN Analysis Control =]
—Analyziz Conditions —Additional Into
Analysis Type I 21. Transient Heat Transfer j Nurnbrer of Time Steps I-I a
1 Lot & ot I'l..EnergiequeIIen j Iritial Time Increment |1
I Corstraint Equations I j Output Step Interval I'I
v Initial Canditions 2 Init Temp I Fun Andlysis —IESHWHEItE
Restarts... |
- Output Requests Estimated|/ sk Space: 21t Eutes

Clutput Types I 1..Temperatures Only

For Group

ID..Entire tadel

Advanced. . | ok I
Cancel |
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5. Uber Advanced in die erweiterten Optionen springen:

HASTRAN Executive and Solution Control

Direct Output To

|D:AD atentWIBAT rans000

— Esecutive Contral

Froblem |
Solution Number |NLTCSH
b ax Time [in minutes] I‘I Qooa,

Restarts. ..

[nzlude File. ...

Type Input...

fEE R

Wirite Exec

Skip

Diagrostics |

— Solution Options

™| lterative Salier

™| umbernof Fracessaons

e

Done

Cancel

il

6. Auf OK klicken und in die nachste Maske springen:

HASTRAN Case Control

— Caze Control Requests

Output Far

I'I ..PoztProceszs Only

e

ECHO [NONE

M ITLE= |

W SUBTITLE = |

W LABEL= |

¥ Loads and Constraints =

|1 .Erergiequellen

[ Initial Conditions = |

™ MPC Set= |

¥ Temperatures = " None
¥ Applied Loads = " Mone
IV Constraint Forces = None
[" MPC Forces = " More
¥ Heat Flux =  MNome
¥ Enthalpy = " None
¥ Enthalpy Rate = " None

=

r

[
alCoset[
arCoset[
alCose
sl Cose|
Al Coset[
sl Cose]
alCoset[

SetlD

Mode Set...

Elem Set...

Include File...

E E |

Type Input...

Skip

Done

i

-

Cancel
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7. Nochmal tber OK in die nadchste Maske spingen und einen Wert unter Number of Time
Steps eintragen:

Monlinear Control Options |
— Step Control

Murber of Time Steps |4—
[ritial Tirme Increment I'I—
Cutput Step Interval I'I—
tax lterations per Step I'IEI—
— Caorvergence Taolerances
[V Temperature IEIEIEI'I—
[+ Load I':”:":"l—

v work 1E-7

] Cancel |

8. In der Bulk Data Section die editierte Datei mit Include File einladen und ENDDATA
wahlen:

NASTRAN Bulk Data ]|
— Format | — PARARM
& Small Field ¥ AUTOSPC  MSC " Cosmic
" Large Field [CSys, Material, Prop) ¥ GRDPNT ID
" Large Field [&l But Elements] r R-:-’TM.&SS I_I
" Large Field :
' KeROT {100,
~ Plate Tupe W Ma<RATIO [1E+0
™ NDAMP f0.01
" COUADR. CTRISA I IHEEL
— Analyziz Sets I LANGLE
oMt | =]
I~ aseT | | Leose
I oseT | =]
Skip |
I~ SUPORT| =] Inglude Fils... |
ENDDATA |
™ csel | =] Type Input... _
Jumlred|
™ BSET | =] wite Bulk |
Cancel |

9. Nach dem Abspeichern des Modells wird die Rechnung automatisch gestartet und lauft
wie ublich durch.

Buchholz, den 21.02.01
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